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Beskrivelse af arbejdsgangen
Ved Udbedring af skader pa

Kedlen
Til damplokomotiv OKMJ Nr. 14

Ved Aalborg Boilers og
Helsingers Jernbaneklubs foranstaltning

Jakob Freiesleben
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Person register:

Ole Sgndergaard
HgJk’s tekniske tilsynsfgrende 0114 7080

Henry Greve Petersen
HgJk’s kommende tekniske tilsynsfarende

Hans Meyer
Aalborg Boilers

Steen Kjeer
HgJk,s kasserer

Jakob Freiesleben
HgJk,s lokomester

Jens Bilde
MHvJ tilkaldekonsulent

John Armstrong Pedersen
DSB-damp (Randers) tilkaldekonsulent

Christian B. S. Mikkelsen
MHvJ Fremstilling af stattebolte og b@sninger

Sgren Lindkilde
HgJK Fremstilling af stgttebolte og basninger

Per Arp
Svejse ekspert (TIG) Svejsecentralen

Kaj Wgldike Sgresen
Metallurg Svejsecentralen

Poul Johansen
DSB-damp (Randers) transport

Lars Lund
HgJk,s Bestyrelsesmedlem

Peter Roland Hansen
HgJk kontakt person

Rettet af HP: 17. januar 2024 JF Side 2 af 9



=0 §.--—
S

SN NORDS]/ELLANDS VETERANTOG I
V' E T E R A N T O G E T 15000000
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Projekt reekkefglge

Opgave medens kedelen er Aalborg Aktion

Nyt regkammer Aalborg Boilers
Sidestgttebolte og bgsninger Aalborg Boilers - HgJK
Rggkammer ragrveeg Aalborg Boilers - HgJK
Bundrammenagler Aalborg Boilers - HgJK
"Brag” revner i fyrkassen HgJK - Aalborg Boilers
Teeringer i bunden af rundkedelen HgJK - Aalborg Boilers
Opgaver efter at kedelen er retuneret til Rungsted Aktion
Rundkedelankerskruer HgJK

Topstgttebolte HgJK

Rgrarbejde HgJK

Forkortelses og firmaliste

Aa. B: Aalborg Boilers - Aalborg Industries
HgJK Helsinggr Jernbaneklub - Nordsjeellands Jernbaneklub
MHVJ Mariager - Handest Veteranjernbane
Svejsecentralen - Force institutet
DSB - damp - DSB - museumstog
Rogkammer
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Der fremstilles nyt regkammer af 10mm plade.
Rogkammeret faestnes til ringen enten ved svejsning i den tilbageverende ring af det gamle rogkammersveb
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eller ved om-nitning, hvilket er mere besverligt

Regkammerderpladens ringformede vinkeljern skeres op lige bag naglerekken og svejses til regkammeret.
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omnittes.
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Sidestattebolte

Derplade, sadelplade og sveb

Kedelsidestyret bag derpladen afmonteres ved at flekke metrikkerne med skearebraender.
Om nedvendigt udskiftes stotterne (Tapskruerne).

Stetteboltene under den rode linie pé tegningerne fjernes. Linien er tillige markeret med kridt i fyrkassen.

De af boltene, der er af stdl kan 1 fyrkassesns kobber fjernes med skarebrender. Der er ingen garanti for at
boltene sidder vinkelret pa pladerne.

Derpladen: i alt 52 stettebolte.

Sidepladerne: hver 64 stattebolte = 128 stottebolte
Sadelpladen: i alt 40 stettebolte.

I alt: 220 sidestottebolte.

Det er onskeligt at kun hver anden bolt udskiftes ad gangen. Hvis imidlertid alle stottebolte fjernes pa en gang,
isettes midlertidige bolte med afstandsstykker, med passende mellemrum , for at fast holde afstanden mellem
pladerne og hullernes indbyrdes pladsering.

Der skares 174 ISO-Rergevind i bade kobber og stalpladerne, med fuldt eller nasten fuldt gevindprofil.
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Pladetykkelsen i den gamle delaf svabet (Oprindeligt 14 mm) méles stikpreve vis mellem hullerne.
Hvis der findes tykkelser pa mindre end 11mm, kontaktes HgJk og det aftales nermere. Hvad der da skal ske.

Kobberbgsningerne (Se dog ogsa side 8!) skrues i fyrkassen indefra, saledes at de stikker 8 mm ud indvendigt i
fyrkassens mélt fra fyrkassesvebet..
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Med en kantsem med a-mal = 5.5mm svejses besningerne fast til kobberpladen.
Der skal anvendes TIG-svejsning
Der skal anvendes Helium som beskyttelsesgas

Sidestettebolte (ekstra bemaerkning)

Hvis Aalborg Boilers ikke kan patage sig at svejse 1 kobberet, undlades is@tning af Cu-besningerne,

Der forsattes dog uanfaegtet med stdl basningerne som omtalt pé naste side. Dog skal de isafaldikke rives til
?23mm. Endvidere ma der med passende mellemrum monteres rerstykker med gevindi kobberet, samt skruer
og bolte for at fastholde afstanden mellem pladerne.
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Stalbesningerne skrues i svebpladen med 4mm udstik fra pladen og sikres med kerner.
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Med en mavedorn og passende smeremiddel (grafit og cylinder olie) dornes hullerne (i bade stal og Cu-
besningerne) op fra de 920 til @22mm. Dornen mé ikke beskadige gevindet 1 kobberet. Det skulle ikke vare
nedvendigt med modhold pa stélpladerne.
Bosningerne “ldse svejses”, med en kantsem med et a-mél pa 2.5mm, fast til pladen.
De besninger der sidder sa tet pé kedelbzrene, at det ikke er muligt at fremstille en kantsem, svejses ikke!

Svejsemetode efter eget valg:

Noter svejsemetode:

Noter tilsatsmateriale:

Bosningerne rives, bores eller senkes op til ¥23mm (Klaringen mellem stotteboltenes cylindriske overflade
uden. gevind og hullerne i besningerne er Imm.). Hullerne i de besninger der ikke er svejst, skal centrere med
gevindhullerne i kobberet og HgJK satter selv stottebolte i disse. (ca. 10 stk i hver side.). Bemark! Cu-
besningerne dornes efter svejsning. Stal besninger for svejsning.

Stetteboltene skrues i inde fra fyrkassen, séledes at de rager 8-10mm laengere ind i fyrkassen end besningerne.
Boltene svejses udvendigt til stalbesningerne med kantsem a-mal min. 5.6mm.

Det af boltene der rager lengere ud end den 8mm hgje svejsning skares bort HgJK dorner selv statteboltene i
kobbergevindet og danner hovederne.
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Fyrkassekappen (Fe) Fyrkassesvabet (Cu).
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